
 راهنمای کاربرد 

VITA AKZENT® Plus 

 کنترل رنگها ساخت رنگها  ارتباط رنگها تعیین رنگها

03/13تاریخ انتشار:   

 رنگ زیبا، ساخت ویتا

 ضرایب انبساطی آلياژ و سراميك() CTEرنگهای فاقد ویژگی 

 مخصوص رنگ آميزی، گليز و پرداخت ترميم های دندانی.

 قابل استفاده بصورت پودر، اسپری و خمير.
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از رنگهای  فلوورسونوت     VITA AKZENT PLUSمواد تشکيل دهنده 
در رنگ  CTEچينی می باشند که ميتوان آنها را بدون در نظر گرفتن 

آميزی های داخلی هنگام لایه گذاری یا پرداخت نهایی و یا گليز بوکوار     
برد. بعلت دامنه وسيع حرارتی و فرمول همگن )با آلياژ( ميتوان از آن    

 در بهبود و بهينه سازی تمامی کارها استفاده نمود.

شفافيت ویژه رنگهای پرداخت بدنه جدید آنها را برای اصلاح رنگوهوای   
پایه در رنگ آميزی سطوح مناسب ميکند. این محصول یك فيلتر ملایم 
رنگی را ایجاد می نماید که بعلت استحکام ساختار، ميتوان از آن بورای    

 پوشش سطوح وسيع استفاده نمود.

بافت بسيار نرم و یکنواخت این افکتهای رنگی جلوه ای بسيار عالی را در 
هر رنگ ایجاد می نماید و استفاده از آنها برای سطوح طبيعی کوامولا      

 توصيه ميشود.

شرایط، سه نوع مختلف از گليوز را مويوتووان در             با در نظر گرفتن
 گليزهای مشابه بکار برد.

GLAZE .برای ایجاد سطوح شيشه ای بهترین گزینه می باشد 

VITA AKZENT PLUS GLAZE (LT)  دمای پایين( نوع ویژه ای از(
گليز با درجه حرارت ذوب کم ميباشد که ميتوان از آنها برای سراميك 

درجه سانتيگراد استفاده نمود  088های دارای درجه حرارت پخت زیر 
. مواد پرداخت نهایی بهترین انتخاب برای ایجواد سوطووحوی نورم و             

 ابریشمی شکل در روکشها می باشند.

 

 موارد کاربرد

 .اصلاح رنگ داخلی و پودرگذاری 

 .استفاده بصورت رقيق شده، مخلوط و یا خالص 

 .انطباق و تنظيم رنگ های قرمز، زرد و قهوه ای 

 :سازگاری با تمام سراميك های دندانی مانند 

  موادCAD/CAM .)مانند بلوک های ویتا( 

  مانند( مواد تمام سراميکیVITA VM 9.) 

  مانند( سراميك های فلزیVITA VM 13.) 

  مانند( سراميکهای پرسیVITA PM 9.) 

      درجوه     058توا       008مناسب برای پخت در حرارت های بويون
 سانتيگراد.

  عدم وجود کربکسيلاتهای انتهایی آزاد(CTE). 

 

 ساده، بهينه، موثر 
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VITA AKZENT Plus :را ميتوان به تنهایی در موارد زیر بکار برد 

 

 .ایجاد شيارهای سطح مينا )انامل( یا سطوح کلسيمی 

 .ایجاد مينای ثانویه برای سطوح سائيده شونده 

 .افزایش شفافيت با اضافه کردن رنگهای بنفش و آبی 

 .ایجاد افکت های بلند و کوتاه با استفاده از رنگهای تيره و روشن 

 .افزایش و کاهش شدت روشنایی 

 ساده، بهينه، موثر
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 VITA AKZENT Plusرنگهای افکت 

 .)اپك )مات( و کروماتيك )تمام رنگی 

 .ایجاد رنگهای جدید و هماهنگ کردن آنها با رنگهای طبيعی دندان 

 .پوشش کامل رنگهای زمينه ای با ضخامت زیاد 

 رنگها و مواد پرداخت نهایی

ES01 سفيد  

ES02 کرم  

ES03 زرد ليمویی  

ES04 زرد آفتابی  

ES05 نارنجی  

ES06 حنایی  

ES07 خاکی  

ES08 صورتی  

ES09 قرمز تيره  

ES10 بنفش  

ES11 آبی  

ES12 خاکستری-آبی   

ES13 خاکستری  

ES14 سياه  

 VITA AKZENT Plusرنگهای بدنه 

   مواد پرداخت نهایی نيمه شفافی که با یك فيلتر ملایم رنگی  روی کار نهایی )مواد
 رنگی پایه( تاثير ميگذارند.

 .مخصوص پودرگذاریهای حساس 

 خاکستری.-تغييرات رنگی بسمت رنگهای قرمز، زرد، نارنجی، قهوه ای یا سبز 

BS01 زرد  

BS02  قهوه ای -زرد  

BS03 نارنجی  

BS04  زیتونی -خاکستری   

BS05  قهوه ای -خاکستری   

Y.Ganji
Sticky Note
در صورت چند بار اعمال، شدت رنگ افزایش می یابد.
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 VITA AKZENT Plusپودر رنگ بدنه 

 روشنی(.-تغییر غلظت با افزایش یا کاهش مقدار مایع )تیرگی 

           این محصول را میتوان برای افزایش شدت رنگ، براحتتتی بتا پتودرهتای
 % پودر رنگ(.5سرامیکی مخلوط نمود )حداکثر 

  موادAKZENT Plus .را میتوان براحتی با یکدیگر مخلوط نمود 

 .انعطاف پذیری نا محدود و بهره وری بالا بعلت زمان نگهداری نامحدود 

 رنگها و مواد پرداخت نهایی

 خمير پودر اسپری

 (EFFECT STAINS)رنگهای افکت   (BODY STAINS)رنگهای بدنه 

 خمير پودر اسپری

 

 

 مخلوط کردن پودرها

پودر را باید با نسبت مشخص با مایع مربوطه ترکیب نمود تا بافتی خمیر مانند 
قطره از مایع مربوطه برای هر قاشقک اندازه  2پیدا کند، نسبت ترکیب تقریبا 

 گیری می باشد. )این نسبت را میتوان بسته به نیاز تغییر داد(.

 ایجاد بهترین ترکیب )شیار وسطی در عکس(

  مواد باید بصورت یکنواخت باهم ترکیب شده و بافتی خمیری بخود بگیرند
 )از چپ براست مقدار مایع بیشتر ، از راست به چپ مقدار پودر بیشتر(.

  ساعت قبل از اولین مصرف با یکدیگر ترکیب شوند تا  22مواد باید حداقل
 کلیه ذرات چینی کاملاً توسط مایع اشباع شوند.
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 رنگها و مواد پرداخت نهایی

 غلظت بالای مایع در ترکيب )از چپ به راست(

بعد از مدتی مواد ته نشين شده و فقط مایع روی سطح باقی می ماند. با 
 ترکيب مجدد ميتوان غلظت صحيح را بدست آورد.

 مقدار زیاد پودر در ترکيب )از راست به چپ(

 .ذرات رنگ بدرستی با مایع مخلوط نمی شوند 

  بهم چسبيدگی ذرات رنگ برجستگی هایی را ایجاد ميکنند که از یکنواختی
 کار جلوگيری کرده و بعد از پخت ممکن است لکه هایی را ایجاد نماید.

VITA AKZENT Plus  خمیر رنگ بدنه 

 .خمير آماده با غلظت ثابت و رنگدانه های یکنواخت 

 .با ویسکوزیته ظاهری مناسب برای کاربردی دقيق و آسان 

 .توانایی ترکيب با یکدیگر بمنظور ایجاد رنگهای جداگانه 

 .خمير رنگ را باید قبل از مصرف کاملا  با اسپاتول درون کيت بهم زد 

           برای بدست آوردن غلظت مناسب خمير را باید با موایوع موربووطوه
 مخلوط نمود.

  VITA AKZENT Plusاسپری 

 .این اسپری هميشه آماده استفاده می باشد 

 .ایده آل برای سطوح بزرگ بویژه کارهای یکپارچه 

        با کمك نوک اسپری کننده مخصوص ميتوان از آن بصورت مووثور و
 کنترل شده استفاده نمود.

          با این توانایی ميتوان ماده را بصورت یکنواخت و همگن بور روی کوار
 اسپری نمود.
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مواد گليز     

 خمير پودر اسپری

  گلیز

 خمير پودر اسپری

 گلیز حرارت پایین

 

  

 خمير پودر اسپری

  مواد پرداخت نهایی

 

 

 

 VITA AKZENT Plusگلیز 

 .این گليز بعد از پخت سطحی یکنواخت و شيشه مانند را ایجاد ميکند 

 VITA AKZENT Plus LTگلیز حرارت پایین 

 LT (Low Temprature) .بمعنای حرارت پایين می باشد 

                  درجه   088این محصول مخصوص سراميك های دارای حرارت پخت زیر
 سانتيگراد می باشد.

 .با این گليز ميتوان حرارت پخت رنگهای بدنه و افکت را تغيير داد 

  VITA AKZENT Plusماده پرداخت 

 .برای ایجاد بافت طبيعی در سطوح 

 .می توان از آن در اتمام کارهای نهایی بعنوان یك رنگ خنثی استفاده نمود 

 .بسيار مناسب برای ساخت غلظت مناسب برای تنظيم کنتاکتها 

Y.Ganji
Sticky Note
نقاط تماس و به صورت قابل قالب گیری 
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مواد گليز     

 

 VITA AKZENT Plusکیت پودر  

  مایع پودر را می توان برای ایجاد غلظت خميری مناسب با تمام
 بکار برد. VITA AKZENTپودرهای 

 VITA AKZENT Plusمایع تنظیم غلظت خمیر 

 .از این مایع برای تنظيم غلظت خمير استفاده ميشود 

  ميتوان آنرا برای تنظيم غلظت خميرهای خشك شده بصورت متعدد و
 بدون آسيب به خواص فيزیك خمير بکار برد.

  درصورتيکه خمير ها بيش از حد رقيق شوند، بخاطر کاهش مقدار پودر
 شيشه )سيليس(، جلا و درخشندگی کار بعد از پخت کمتر ميشود.

 VITA AKZENT Plusپالت ترکیب رنگ 

  حفره برای آماده سازی تمامی رنگها و گليزها. 22دارای 

  دارای یك حفره بزرگ ویژه بعنوان مخزن مایع و یك اسفنج حلقه ای
 شکل بدور آن می باشد.

 VITA AKZENT Plusدیسک نمونه رنگ 

 .این دیسك حاوی نمونه رنگها بعد از فرایند پخت می باشد 

  رنگ افکت. 41حاوی 

  رنگ بدنه. 5حاوی 
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تجهيزات و شيوه ساخت     

 تعداد ظرفيت مواد

 41 گرم ES01, ES14 3پودر رنگهای افکت،   

 5 گرم BS01, BS05 3پودر رنگ بدنه،   

 4 گرم 5 پودر گليز  

 4 گرم 5 گليز حرارت پایين  

 4 گرم 5 مواد پرداخت  

 4 ميلی گرم 28 مایع پودر  

 4 تعداد پالت رنگ و دیسك نمونه رنگ  

 4 تعداد اسپاتول شيشه ای  

 4 تعداد ميلی گرم( 8/4قاشقك اندازه گيری )  

 4 تعداد 3/8قلمو شماره   

 4 تعداد مواد تبليغاتی  

 تعداد ظرفيت مواد

 41 گرم ES01, ES14 1خمير رنگهای افکت،   

 5 گرم BS01, BS05 1خمير رنگ بدنه،   

 4 گرم 1 خمير گليز  

 4 گرم 1 خمير گليز حرارت پایين  

 4 گرم 1 خمير مواد پرداخت  

 4 ميليگرم 45 مایع خمير  

 4 تعداد دیسك نمونه رنگ  

 4 تعداد پالت رنگ، شيشه کریستالی  

 4 تعداد اسپاتول شيششه ای  

 4 تعداد قلمو تخت  

 4 تعداد 3/8قلمو شماره   

 4 تعداد مواد تبليغاتی  

 VITA AKZENT Plusکیت پودر 

 VITA AKZENT Plusکیت خمیر 

 تعداد ظرفيت مواد

 5 ميليگرم BS01, BS05 05اسپری رنگ بدنه،   

 4 ميليگرم 05 اسپری گليز  

 4 تعداد دیسك نمونه رنگ  

 4 تعداد مواد تبليغاتی  

 VITA AKZENT Plusکیت اسپری 
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اصول مقدماتی درباره رنگ بندیها     

همانند یك نقاش، هنر تکنسين های دندانساز نيز خلق افکت های رنگی با افزودن رنوگ بور روی       

سطوح روشن می باشد. رنگهای متفاوت را می توان از طریق تلفيق مقادیر مختلف رنگها بودسوت    

آورد. این یعنی با اضافه کردن یك رنگ، طيف خاصی از نور سفيد روز کاسته مويوشوود کوه در            

حقيقت رنگ ترميم های دندانی را مشخص ميکند. این رنگ بعنوان یك فيلتر طيفی عمل کرده و با  

تغيير ساختار آن رنگ دلخواه را ایجاد ميکند. بر طبق تئوری رنگها، کليه رنگها را ميتوان با ترکويوب    

رنگهای اصلی بدست آورد. برای ساخت کليه رنگهای نيمه شفاف  ميتوان از سه رنگ اصولوی زرد،      

آبی و قرمز استفاده نمود. با این ویژگی ميتوان بجای ترکيب رنگها و اضافه و کم کردن آنوهوا توا       

کسب نتيجه دلخواه، از کاربرد متوالی رنگها بهره گرفت. البته رنگ دلخواه را ميتوان از هور دو         

روش بدست آورد، اما بر طبق تئوری رنگها کاربرد مکرر یك رنگ یا یك ترکيب شدت و تيورگوی   

آن رنگ را افزایش ميدهد. روشنایی رنگ دارای اهميت ویژه ای نسبت به تيرگی رنگ می بواشود    

 VITAزیرا چشم انسان نسبت به روشنایی نور حساسيت بيشتری از خوود نشوان موی دهود.                  

AKZENT Plus  علاوه بر روشنایی های مختلف رنگها، دارای رنگهای سياه، سفيد و خاکستری خنثی

نيز ميباشد تا تکنسين ها را در ایجاد هر چه سریعتر و آسانتر روشنایی های مختلف در رنگها یاری 

نماید. استفاده از این رنگهای خنثی، تيرگی و روشنایی رنگهای سطوح زیرین را تغيير نمی دهد بلکه  

شدت و روشنایی آنرا تعدیل می کند. رنگهای افکت بمظور تسریع در ساخت رنگها با کوموتوریون        

تعداد ترکيب رنگ، بجای سه رنگ اصلی که از لحاظ تئوری قادر به ایجاد تمامی رنگها ميوبواشونود،     

 دارای یازده رنگ مختلف می باشد.

ميتوان بهترین نتایج را در رنگ آميزی های  VITA AKZENT Plusبا خواص موجوود در رنگهای 

چند مرحله ای، تغييرات موقتی و زیبایی در ترميم های دائمی ثابت بدست آورد. در مرحلوه اول     

تکنسين رنگ دندان را از طریق سنجش رنگ بدست می آورد، که برای تسهيل در ایون مورحلوه        

رنگهای بدنه بسيار مفيد می باشند. با ترکيب رنگهای بدست آمده با سفيد، خاکستوری و سويواه         

ميتوان به رنگهای زیادی دست یافت و رنگ مورد نظر را آماده نمود. بعد از بدست آوردن رنگ  

پایه، تنوع بسيار بالای رنگهای افکت گزینه های بيشماری را برای ایجاد  ایفکتهای خاص در اخوتويوار      

تکنسين قرار ميدهد. شدت روشنایی رنگهای افکت تحت تاثير تيرگی رنگهای لایوه زیوریون خوود          

ميباشند )تئوری رنگها در این مورد کاملا  صادق است(. یك رنگ را می توان با پوشانودن تووسوط         

تا قورموز    (Cyan)مکمل های رنگی مربوطه خنثی نمود. برای نمونه مهمترین رنگهای مکمل سيان 

 )سيان از همپوشانی سبز و آبی بدست می آید( و آبی تا زرد می باشند.
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رنگهای افکت بعنوان مواد پرداخت    

 مخلوط رنگهای افکت با مواد پرداختی

در ابتدا پودر پرداختی با مایع پودر مخلوط ميشود تا غلظت مناسب را پيودا  
 کند.

 سپس رنگهای متناسب افکت قطره قطره اضافه ميشوند.

 تا با ماده پرداختی مخلوط شوند.

 با تغيير نسبت های مخلوط می توان شدت رنگها را کنترل نمود.

برای مثال با غلظت خميری بالا می توان به خوبی فاصله بين کنوتواکوتوهوا را        
 تنظيم نمود.
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 رنگهای بدنه   

 تعیین نمونه رنگ دندانها
 .تعيين رنگ دندانها را می توان بوسيله سه رنگ مکمل انجام داد 
  اگر کار بيش از حد سبز باشد، رنگهای مایل به قرمز(ES08, 

ES09) .ميتوانند این حالت را کاهش دهند 
  اگر کار بيش از حد قرمز باشد، رنگ سبز(ES07)  ميتواند این

 حالت را کاهش دهد.
  از رنگهای سفيد، سياه و خاکستری می توان روشنایی دلخواه را

 بدست آورد.

 از زرد پر رنگ بسمت رنگهای مایل به قرمز

 4L2.5+BS03 ≈ 4R2.5مثال: رنگ پایه 

 از قرمز بسمت رنگهای مایل به زرد

  2R1.5+BS01≈ 2L1.5 مثال: رنگهای

 قهوه ای -از رنگهای مایل به خاکستری به رنگهای مایل به قرمز 

  C3+BS001/BS03 ≈ A3 مثال: رنگهای
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 اسپری های بدنه 

 تاثیر رنگ ریشه دندان
سراميکی رنگ ریشه دنودان تواثويور          -هنگام استفاده از بلوک های شيشه ای 

بسزایی در نتيجه نهایی خواهد داشت و انتخاب رنوگ از اهومويوت زیوادی              
 برخوردار می باشد.

 
بدون رنگ  VITABLOCK Mark II 2M2در این تصویر دندان سمت چپ از 

 ریشه و سمت راست با رنگ ریشه ساخته شده است.

 اسفاده از اسپری رنگ بدنه
 2M2 VITABLOCKS)مواد پایه: بلوک ویتا )

 
اسپری های رنگ بدنه دندان می توانند تغيير قابل ملاحظه ای در رنگ پوایوه     
دندان ایجاد نماید. رنگ اسپری بدنه بسته به رنگ پایه کم و بيش ميتواند در    

 رنگ نهایی موثر باشد.

BS 01 BS 02 BS 03 BS 04 BS 05 

 سفيد VITA In-Ceram YZمواد پایه: 

از اسپری رنگ بدنه می توان برای سازگاری دی اکسيد زیر کنيوم بوا بواقوی         
 دندانها استفاده نمود.

سفيد، باعث نزدیکی روشنایوی در     VITA In-Ceram YZاستفاده از آنها در 
 ميشود.  2و  4سطوح 

نتایج زیر با استفاده از دو لایه رنگ پایه بدست آمده است. بمنوظوور ایوجواد        
رنگهایی با شدت بالاتر ميتوان لایه های بيشتری از رنگ پایه را اسپری نوموود.     

و یا بالاتر استفاده از بلوک های رنگ شده آماده  3برای ایجاد روشنایی سطح 
 و یا رنگ آميزی دستی دندان پيش از زینتر کردن توصيه ميشود.

 BS01)متمایل به زرد(  BS05قهوه ای( -)خاکستری BS04خاکستری( -)زیتونی BS03)نارنجی(  BS02قهوه ای( -)زرد
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 رنگهای بدنه و ایفکتها

 دندان قدامی )آنتریور( جوان 

  BS01, BS02ناحيه طوق دندان: 

 ES01, ES11ناحيه اینسيزال: 

 

 

 

 دندان قدامی )آنتریور( فرسوده تر 

  BS04, ES02ناحيه طوق دندان: 

 E02بدنه دندان: 

 ES12, ES13ناحيه اینسيزال: 

 دندان قدامی )آنتریور( کاملاً فرسوده 

  ES07ناحيه طوق دندان: 

 B05بدنه دندان: 

 ES01, ES03, ES13ناحيه اینسيزال: 

 دندان خلفی )پوستریور( جوان 

  ES07شيار دندان: 

 ES03, ES10, ES11, ES12کاسپ ها: 

 

 دندان خلفی )پوستریور( فرسوده تر 

 ES05و  ES04نقاط سایش:  

  ES06, ES7شيار دندان: 

 ES10, ES11کاسپ ها: 
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 پخت رنگ

در پخت نهایی رنگ،  رنگها بترتيب به نقاط مربوطه اضافه شده و متعاقب آن 

 پخته ميشوند.

 خلاء
 دقيقه

 
 دقيقه

 حرارت تقریبی
 درجه سانتيگراد

درجه سانتيگراد / 
 دقيقه

 
 حداقل

 
 حداقل

Pre-Dry 
  درجه سانتيگراد

د.س 880 ≥درجه پخت سراميك  500 4.00 4.23 80 850 1.00 —  

د.س 880<   درجه پخت سراميك 400 4.00 3.45 80 700 1.00 —  

 حرارت مناسب پخت رنگ

بعد از پخت رنگ، در صورت لزوم به تشدید رنگ ميتوان از رنگ آميزی و 

 پخت مجدد استفاده نمود.

 کار نهایی سطحی مشابه با شيشه طبيعی خواهد داشت.
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 اسپری گليز و رنگهای بدنه

 VITA AKZENT® Plusاسپری گلیز و رنگهای بدنه 

 اسپری گليز را ميتوان بجای پودرها و خميرها هم استفاده نمود.

 اعمال موارد زیر در بهبود کار موثر می باشند:

      کار را طبق شيوه های معمول )پودر گذاری و شکل دهی( برای پخت رنگ و
 گليز آماده کنيد.

         کار را با دستگاه التراسونيك در حمام آب و یا فشار بخار )جت استيم( تومويوز
 نمائيد.

      در صورت نياز به رنگ آميزی بيشتر برای آماده کردن سطح روی آنورا بوه
 مایع رنگ و گليز آغشته نمائيد.

 .کار را با پنس نگهدارید 

  در زمان کار با بریج ها مطئن شوید که مواد به لایه درونی روکش وارد نمی
 شود. 

 .اسپری را پيش از مصرف بخوبی تکان دهيد 

  سانتی از کار نگهدارید. 48نوک اسپری را در فاصله 

     برای ایجاد سطحی یکنواخت کار را از تمام جهات اسپری نموده و بعد از هور
 بار اسپری کردن قوطی اسپری را تکان دهيد.

 .هنگام کار با اسپری آنرا عمود نگهدارید 

   پس از اسپری کردن اندکی صبر کنيد تا لایه اسپری خشك شده و به سفيودی
 تغيير رنگ دهد و اگر نياز بود دوباره اسپری نمائيد.

 .اگر گليز به سطوح درونی کار چسبيد آنرا با برسهای پرز کوتاه بردارید 

    برای پخت رنگ یا گليز کار را بر روی سينی پخت قرار داده و پخت را طوبوق
 اصول مربوطه انجام دهيد.

      اگر بعد از پخت مجددا  نياز به اسپری کردن بود عمليات را به همين شويووه
 دوباره تکرار نمائيد.
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 اسپری گليز و رنگهای بدنه

 ضخامت بهينه لایه ها

در صورتيکه اسپری فقط یکبار انجام شود بافت سطح کار شده بخوبی 
 حفظ شده و درخشندگی کار مشابه سطوح طبيعی ميگردد.

اگر لایه اسپری شده بيش از حد نازک باشد سایه رنگ زیرین از درون 
 آن پيدا شده و سطح مات تری را ایجاد ميکند.

اگر لایه اسپری شده روی سطح کار بيش از حد ظخيم بوده یا چنودیون   
بار اسپری شده باشد بافت سطح کار را تحت تاثير قرار داده و بوافوت   
کار بعد از پخت قابل رویت نمی باشد، همينطور سطح کار درخشندگی 
طبيعی خود را دست داده و احتمالا  حباب هایی بر روی آن تشوکويول          

 ميشوند. 
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 پارامترهای پخت  

 خلاء
 دقيقه

 
 دقيقه

 حرارت تقریبی
 درجه سانتيگراد

درجه سانتيگراد / 
 دقيقه

 
 حداقل

 
 حداقل

Pre-Dry 
  درجه سانتيگراد

 درجه
 سانتيگراد

 — بلوک های ویتا 500 4.00 5.37 80 950 1.00 —

— 1.00 900 80 5.00 4.00 500 VITA VM 7 — 

600 — 1.00 900 80 5.00 4.00 500 VITA VM 9 

— — 1.00 780 80 3.15 4.00 500 VITA PM 9 

 VITA VM 9مواد افزودنی  500 4.00 3.15 80 780 1.00 — 600

— — 1.00 880 80 4.45 4.00 500 VITA VM 13 

— — 1.00 780 80 4.45 4.00 400 VITA VM 15 

 چينی تيتانيوم ویتا 400 4.00 4.00 93 770 1.00 5.00 400

— — 1.00 920 80 5.15 4.00 500 VITA VMK Master 

 پخت پودرگليز و گليز حرارت پایين 400 4.00 4.45 80 780 1.00 — —

 پخت پودر گلیز

 رنگهای بدنه، رنگهای ایفکت، گليز، اسپری گليز، اسپری رنگ بدنه، پودر پرداخت، گليز حرارت پایين

جدول زیر مقادیر پخت گليز را در هر سه حالت ماده نشان ميدهد. با توجه به خصوصيات کوره های مختلف، حرارتهای درج  
 شده احتمالا  کمی متفاوت می باشند و برای کسب نتایج دلخواه ممکن است کمی نياز به آزمون و خطا باشد. 

 .حرارت پخت با مواد و کورهای مختلف )فرسودگی، نوع و ...( متفاوت می باشد 

 .با توجه به تراکم کار، حرارت لازم برای خشك کردن اوليه متفاوت می باشد 

         اگر یك کار پخته شده نياز به رنگ آميزی و گليز مجدد داشته باشد، حرارت لازم برای پخت رنگ ممکن اسوت کوموی
 کمتر باشد ولی بقيه پارامترهای پخت یکسان می باشند.

 پخت خمیر گلیز
 رنگهای بدنه، رنگهای ایفکت، گليز، خمير پرداخت، گليز حرارت پایين

 درجه
 سانتيگراد

 خلاء
 دقيقه

 
 دقيقه

 حرارت تقریبی
 درجه سانتيگراد

درجه سانتيگراد / 
 دقيقه

 
 حداقل

 
 حداقل

Pre-Dry 
  درجه سانتيگراد

 بلوک های ویتا 500 6.00 5.37 80 950 1.00 — —

— — 1.00 900 80 5.00 6.00 500 VITA VM 7 

600 — 1.00 900 80 5.00 6.00 500 VITA VM 9 

— — 1.00 880 80 4.45 6.00 500 VITA PM 13 

— — 1.00 920 80 5.15 6.00 500 VITA VMK Master 

 پخت خمير گليز و گليز حرارت پایين 400 6.00 4.45 80 780 1.00 — —

 پخت رنگ

 درجه
 سانتيگراد

 خلاء
 دقيقه

 
 دقيقه

 حرارت تقریبی
 درجه سانتيگراد

درجه سانتيگراد / 
 دقيقه

 
 حداقل

 
 حداقل

Pre-Dry 
  درجه سانتيگراد

 د.س 008 ≥درجه پخت سراميك  500 4.00 4.23 80 850 1.00 — —

 د.س 008<درجه پخت سراميك  400 4.00 3.45 80 700 1.00 — —
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 پارامترهای پخت  

  Predry. ° C درجه حرارت شروع 

 min زمان حرارت دهی اوليه بر حسب دقيقه، زمان بستن

 min زمان حرارت دهی بر حسب دقيقه

 C / min °         نرخ افزایش حرارت بر حسب درجه سلسيوس در دقيقه

 Temp. approx. °C حرارت خاتمه کار بر حسب درجه سانتيگراد

 min زمان نگهداری حرارت خاتمه کار

 .Vac. min زمان نگهداری در خلاء بر حسب دقيقه

  C ° درجه حرارت خنك شوندگی

 تعریف پارامتر های پخت
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 دستورالعمل های ایمنی

 
 شدیداً قابل اشتعال

 بمنظور اسپری روی گليز های سراميکی.

بمنظور مصارف دندانسازی. مستقيوموا  داخول دهوان          
 اسپری نشود. 

 قبل از مصرف بخوبی تکان دهيد.

محتوی تحت فشار می باشد، از سوراخ کردن و یا آتش 
 زدن آن اجتناب کنيد.

درجوه     58از نور مستقيم خورشيد و حرارتهای بوالای    
ساتيگراد دور نگهداشته شود. حتی بعد از مصرف قوطی 
را در معرض آتش قرار ندهيد و آنرا سوراخ ننمائيود.  
مواد را بصورت مستقيم روی آتش یا اجسام گوداخوتوه    
اسپری ننمائيد. از منابع آتشزا )سيگار( دور نکهوداشوتوه       
شود. از حرارت، جرقه، آتوش و سوطووح داو دور               

 نگهداشته شود.

 VITA AKZENT Plusاسپری رنگ و گليز 

 برای اطلاعات بيشتر به دستورالعمل های ایمنی مربوطه مراجعه نمائيد. 

 
برای جلوگيری از ورود ذرات غبار به سيستم تنفسی از   

 تهویه و یا ماسك استفاده نمائيد.
 موارد لازم برای ایمنی کار و حفظ سلامتی
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رنگ تمام دندانهوا   VITA 3D-MASTERبا سيستم منحصر بفرد 
 را می توان بطور کامل مشخص کرده و ساخت.

مهم: محصولات این شرکت باید مطابق با دستورالعومول کواری موربووطوه            

استفاده شوند و این شرکت مسئوليتی در قبال صدمات ناشی از مصارف غير 

اصولی نخواهد پذیرفت. کاربر موظف اسوت موحوصوولات را در مووارد               

تخصصی خود استفاده نماید و شرکت تعهدی در قبال ضرر و زیان ناشوی از    

کاربرد این محصول با مواد و تجهيزات متفرقه نخواهد داشوت. از لوحواظ           

قانونی شرکت مسئوليتی در برابر ضرر و زیان ناشی از صدمات غير مستقيم 

و یا ادعای اشخاص ثالث بر عليه خریدار محصول نخواهد داشت. ادعواهوای      

ضرر و زیان فقط در موارد احمال فاحش و یا عمدی قابل پيگيری خوواهونود      

 بود. جعبه ماژول های ویتا لزوما  همراه با این محصول نمی باشد.  

 2843/83تاریخ انتشار اطلاعات محصول 

مطابق قوانين مربوطه دارای مجووزهوای لازم      VITA Zahnfabrikشرکت 

دارای  VITA AKZENT Plusبرای ساخت تجهيزات پزشکی بوده و محصول 

 می باشد.مجوز اتحادیه اروپوا         

VITA Zahnfabrik H. Rauter GmbH & Co.KG 

Postfach 1338 · D-79704 Bad Säckingen · Germany 

Tel. +49 (0) 7761/ 562-0 · Fax +49 (0) 7761/ 562-299 

Hotline: Tel. +49 (0) 7761/ 562-222 · Fax +49 (0) 7761/ 562-446 

www.vita-zahnfabrik.com · info@vita-zahnfabrik.com 

facebook.com/vita.zahnfabrik 
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